
ПОЗЫВНЫЕ
ЛЕНИНСКОГО
СУББОТНИКА

в институте создан штаб по 
проведению  ленинского ком м уни
стического субботника. С 20 м ар
та студенты по граф ику работают 
на строительстве краевой школы 
ком сом ольского актива, на заво
дах —  телевизорном, ком байно
вом, электромонтажных изделий 
и других.

22 апреля на субботник выйдут 
преподаватели, дипломники и все 
сотрудники института. Они будут 
работать на благоустройстве Студ- 
городка  и улицы Киренского, а 
также наводить порядок и чисто
ту в учебных зданиях.
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^  Газета основана в 1964 году
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Совершенствовать общественно - политическую практику
Совет института по общественно - политической 

практике обсудил опыт коллективов теплоэнергети
ческого и электромеханического факультетов по орга
низации зачетов по общественно-политической практи
ке.

Как показала проверка, зачеты по ОПП нынче про
шли более организованно и с большим единством тре
бований. Этому способствовало то, что факультетам 
после утверж дения советом по ОПП были разосланы 
материалы о порядке проведения зачетов, примерные 
критерии оценок, предусм атриваю щ ие использование 
четырехбалльной системы. Газета «Политехник» опуб
ликовала ряд реком ендационных материалов (в №  28—  
1977 г. и в №  4 —  1978 г.).

И все-таки приходится констатировать, что разнобой и 
элементы формализма ещ е не преодолены. Некоторые 
преподаватели каф едр общ ественных наук, видимо, 
не ознакомлены с институтским полож ением  об ОПП, а 
некоторы е не посчитались с ним. В результате отм ече
ны факты, когда зачет по ОПП сводился к простому 
проставлению оценок преподавателем без проведения 
собрания в группе. Причем в ряде случаев значительно 
завышены оценки (так, выставлены пятерки почти всем 
студентам группы  633-3). Кафедра научного ком м униз
ма продолжала пользоваться трехбалльной системой 
оценок, а встречалась и шестибалльная.

До сих пор не сданы отчеты о результатах аттестации

В совете по ОПП
на автодорож ном  и радиотехническом факультетах. 
Всего по институту неаттестованными остались 244 сту
дента. Оказалось, что итоги организации ОПП и прове
дения зачетов не подводятся на заседаниях каф едр ис
тории КПСС и философии, чем ослабляется их контроль. 
Отчеты преподавателей повышали бы их ответствен
ность за ОПП, содействовали бы обм ену опытом. Тог
да бы мы не оказались перед таким фактом, что не 
проведены зачеты в группах 925-1 и 925-4 каф едрой фи
лософии.

Совет института по ОПП предлож ил систематически 
на заседаниях кафедр общ ественных наук подводить 
итоги работы преподавателей по организации ОПП.

Приближается третий трудовой семестр и производ
ственная практика —  наиболее удобный период для 
выполнения общ ественно - политической практики в 
трудовых коллективах, где ф ормы ОПП являются наи
более важными и полезными для будущ их организа
торов производства. Этот период м огут и долж ны луч
ше использовать те, кто не имел постоянной общ ест
венной работы в течение учебного  года. Сейчас осо
бая активность требуется от ком соргов учебных групп. 
Совет института принял реш ение зачетные ведомости

по ОПП составлять не на отдельных бланках-листках, 
которы е порой м огут затеряться, а отвести для них 
последние страницы в паспортах групп. Предваритель
но каждый ком сорг группы  составляет рабочий вариант 
такой ведомости для себя для постоянного пользова
ния, а затем, после его заполнения, расчерчивает такую 
ведомость в паспорте группы , который хранится в де
канате.

Как м инимум в зачетной ведомости следует преду
смотреть следую щ ие граф ы; №  п /п , фамилия и инициа
лы, постоянная общественная работа, включая работу 
в НСО и учебу на Ф О П, разовые общ ественные пору
чения, общественная работа в ССО, задание по ОПП 
на производственную  практику, оценка за ОПП, под
пись преподавателя. Первые шесть граф  заполняет 
ком сорг, остальные —  преподаватель, ведущ ий семи
нар по общ ественным наукам. Во время аттестации 
ком сорг группы на основании своего рабочего вариан
та этой ведомости и представленных студентами отче
тов характеризует на зачетном собрании группы  каж
дого  студента. Ф акультетским советам по ОПП и ка
федрам общ ественных наук нуж но добиться своевре
менной и полной подготовки ком соргам и зачетных 
ведомостей.

Е. ЮРГЕНС, заместитель председателя совета инсти
тута по общественно-политической практике.
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ВЫШЕ УРОВЕНЬ ИДЕЙНО-ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ
РАБОТЫ В ОБЩЕЖИТИЯХВ  ПАРТКОМ Е

Партийный комитет институ

та на очередном  расш иренном 
заседании заслушал отчет 

председателя комиссии проф 

кома Г. И. Акуленко. Было от

мечено, что во всех пяти об

щ ежитиях проводится разно

образная воспитательная рабо

та: лекции, встречи с ветерана

м и партии и выпускниками, чи

тательские конф еренции, кон

церты  профессиональных ар-

худож ественнои самодеятель

ности и м ногое другое . Наши 

студенты живут содерж атель

ной, полнокровной ж изнью . И 

в этом заслуга советов, во гла

ве которы х стоят инициатив

ные организаторы м олодеж и—  

П. Гофман, Г. Игнатьев, В. Гра- 

бовецкий, Н. Ам бросенко, В. 

Власенко. Больш ую помощь им 

оказывают центральный студ- 

совет (председатель Н. Губен-

тистов, репетиции коллективовко), кафедры общ ественных на

ук, общ еобразовательные и 
проф илирую щ ие кафедры м е
ханического, радиотехническо
го, строительного факультетов.

Вместе с тем, партийный ко 
митет вскрыл и существенные 
недостатки в организации 
идейно-воопитательной работы 
среди студентов, прож иваю 
щ их в общ ежитиях. Главный из 
них состоит в отсутствии тща
тельно продум анной системы, 
диф ф еренцированного подхо
да к различным категориям 
студенчества (в зависимости от 
специальности, курса обучения 
и т. д.). Вследствие этого м но
гие м ероприятия не привлекают 
внимания, проходят при полу- 
nycTbix аудиториях.

Наглядная агитация в неко
торых общ еж итиях страдает 

примитивностью исполнения. 

Газеты, поступающ ие в общ е

жития по бю дж етной подпи

ске, не подш иваются. Во м но

гих комнатах нет динамиков.

Указанные и д ругие  недо- 

стэки устраняются. Сейчас 

проф ком  принимает практиче

ские меры для оборудования 

во всех общ еж итиях ленинских 

комнат. Студсоветам необходи

м о превратить их в подлин

ные центры идеино-воспита- 
тельной работы.

По инициативе проф кома в 
каж дом  общ еж итии прош ли 
встречи студентов с руковод
ством института. На этих встре
чах справедливой критике под
вергались недостатки бытового 
характера, которы е наносят 
определенный ущ ерб  воспита
тельной работе. Ректорат вни
мательно проанализир01вал 
критические замечания студен
тов и наметил пути дальней
ш его улучш ения их быта.

Приближается X V III съезд 

комсомола. Страна готовится 

отметить 60-летие ВЛКСМ. Для 

нас, красноярцев, этот год  зна

менателен ещ е и тем, что 

славному гор о д у  на Енисее 

исполняется 350 лет. Все это 

предъявляет повьш енны е тре

бования к качеству идейно-во

спитательной работы в студен

ческих общ ежитиях. Д олг всех 

общ ественных организаций ин

ститута —  быть постоянно на 
уровне требований жизни.

В. СИДОРЕНКО, 
доцент кафедры истории 
КПСС, член редколлегии га
зеты.

НА СНИМКЕ: идет встреча 
руководителей и хозяйствен
ных работников со студентами 
в общежитии. На вопросы от
вечает директор комбината пи
тания А. Д. Прыжиков.

Ф ото Е. Ванслава.

26 марта в нашем институте 
состоялся день открытых две
рей. Актовый зал, где собра
лись завтрашние абитуриенты, 
был полон. К нам пришли не 
только м олоды е жители. Крас- 

(Ноярска, но и ш кольники из г. 
!:Назэрово, М инусинского, Крас- 
нотуранского и других райо-

iH O B .

(Открыл встречу проректор 
•по научной работе В. А. Троян. 

Выступили деканы А. М . Кара

ваев, Ю . Н. Казанкин, И. П.

Сегодня ^  гости, завтра ^  хозяева
Ш анцев и другие, члены экза
м енационных комиссий. О ком 
сомольской организации инсти
тута, ее славных и добры х тра
дициях рассказал заместитель 

секретаря комитета ВЛКСМ ин
ститута Л. Балтман, а о спор
тивных успехах студентов •—  
председатель спортклуба «По
литехник» Е. П. Самосенко.

Гости института познаком и
лись с нашими кафедрами, ла
бораториям и, вычислительным 
центром, спортивным ком плек
сом.

Каждый год  мы проводим  
день открытых дверей. На наш 
взгляд, нынешний прош ел наи
более удачно. Будем надеять
ся, что м ногие из тех, кто при

сутствовал на этой встрече, 
выберут после ш колы наш ин
ститут и придут сюда уж е не 
как гости, а как полноправные 
хозяева его лабораторий, 
аудиторий и библиотек.

А. ГОРОДИЛОВ, 
ответственный секретарь 
приемной комиссии институ
та.

Л Е Н И Н С К И Й  З А Ч Е Т

Бить 
активней 
каждому

группа  636-2 является одной из 
лучш их на втором  курсе м аш ино
строительного факультета. Ито
ги Л енинского зачета в группе 
таковы; четверо ком сом ольцев—  
А. Умиров, М. Карпов, Н. Колинь- 
ко и А. М иняков аттестованы на 
«отлично». А. М иняков регулярно 
занимается в школе ком соргов 
на Ф ОП, пять человек посещ ают 
лекторий «Человек и закон» в ДК 
ж елезнодорож ников. Ш есть чело
век пою т в факультетском хоре, 
четверо —  в институтском.

Есть в личных комплексных пла
нах комсомольцев и д ругие  ин
тересные поручения. Например, 
Людмила Алексеева уже второй 
год ведет нелегкую  работу среди 
подростков О ктябрьского  района.

Один за другим  поднимались 
студенты и коротко  отчитывались 
о выполнении взятых обяза
тельств. К сожалению , специаль
ной подготовки к проведению  
зачета не было, наверное, поэто
м у у ребят и не получилось по- 
настоящему интересного и полез
ного разговора, пом огаю щ его  
лучше узнать и понять каж дого 
товарища, в чем-то похвалить или 
осудить его, а если нуж но —  по
мочь.

Общ ий недостаток личных 
комплексных планов ком сом оль
цев —  расплывчатость, отсутствие 
конкретности, особенно по общ е
ственным наукам. Из поля зре
ния ком сорга опущ ено сущ ествен
ное; в большинстве планов про
тив граф ы о занятиях на Ф О П 
стоит прочерк. Не верится, что в 
такой д руж ной группе нет ж ела
ю щ их учиться на факультете о б 
щественных профессий.

И еще одна деталь; нам кажет
ся неправильным реш ение про
водить аттестацию ком соргов 
групп на факультетских бю ро. 
В оценке работы ком сорга реш а
ю щ им  долж но быть мнение гр уп 
пы. В. ЧЬЕ,

выпускник отделения журна
листики ФОП.



ИФ ФАКУЛЬТЕТСКАЯ 
СТРАННЦА № 5

Механический факультет готовит инженеров по следу
ющим специальностям: «технология машиностроения, ме
таллорежущие станки и инструменты», «машины и техно
логия литейного производства», «машины и технология 
обработки металлов давлением», «оборудование и техноло
гия сварочного производства».

Новые горизонты 
древней профессии

Мы и наши 
м а ш и н ы

с  тех пор, как человечеству стало известно колесо, появи
лись и первые технические проблем ы —  как его освоить? 
Как использовать? Как раскрутить и что из этого получится? 
Чем больш е знаний накапливается во всех областях науки, 
тем больш е проблем  приходится решать организатору произ
водства, конструктору, словом, инж енеру-м еханику специаль
ности «технология маш иностроения, м еталлореж ущ ие стан
ки и инструменты».

Какие ж е проблемы и как реш аю т их в настоящее время ин
женеры-механики? С оврем енное м аш иностроение использу
ет для создания машин больш ое количество самых разнооб
разных материалов —  не очень прочных, средней прочности и, 
наконец, сверхпрочных, сверхтвердых, способных выдержать 
больш ие нагрузки, высокие температуры , действие влаги, м аг
нитных полей и т. д. Прочны детали, а инструмент, с пом ощ ью  
которого  их делают, долж ен быть ещ е прочнее, ещ е тверже. 
Даже алмаз в таких условиях подчас не выдерживает. Вот и 
возникает научно-инж енерная задача —  как сделать алмаз
ный инструмент прочнее? Как повысить его сопротивление из
носу? Оказывается, если на поверхность кристалла нанести 
металлическое покрытие —  хром, то он зацементирует все 
трещ ины и обеспечит прочное соединение алмаза с материа
лом, предназначенным для крепления. Два года потребова
лось ученым, инж енерам  для того, чтобы понять механизм 
химических реакций, разработать технологию  металлизации, 
оборудование для изготовления и эксплуатации алмазных ин
струментов (подробнее о б  этом смотри в ж урнале «Знание- 
сила», №  1, 1977 г.).

Появилась не так давно «робототехника». И здесь открылось 
новое поле деятельности для инженера-механика. Надо не 
только представить на чертеж е и рассчитать робота —  надо 
научить его  запоминать, двигаться —  работать. И вновь пе
ред  инж енерами проблем а: что больш е подходит для маши
ны —  «число» или «образ»?

Инж енеры усомнились в том, что станки с ЧПУ (числовым 
програм м ны м  управлением ) —  единственный способ автома
тизации процесса. В ряде  институтов и конструкторских бю ро  
стали разрабатывать машины, работаю щ ие по граф ической 
програм м е, и уж е в конце пятидесятых годов м еталлореж у
щ ие станки с ф отоглазом  успеш но работали на производст
ве. Сейчас свое «зрение» —  ф отоэлектронную  систему уп 
равления (Ф ЭСУ) —  им ею т машины для газовой резки м е
талла, различные типы ф резерны х станков, машинь: для рас
плавки штампов. Они составляют серьезную  конкуренцию  
станкам, запом инаю щ им  циф ры, ведь на таком станке м ож ет 
работать даже начинаю щ ий токарь; стоимость Ф ЭСУ во м ного 
раз меньш е стоимости ЧПУ. И, наконец, важен психологиче
ский ф актор: рабочем у уд об но  следить за световым лучом, 
контролировать весь путь обработки. Значит, для машины и 
для нас больш е подходит не «число», а «образ»? А  если не 
противопоставлять? И нж енеры  доказали, что синтез двух на
званных выше направлений особенно нужен при создании 
сложных деталей.

Словом, соврем енны й инженер-м еханик, наверное, как ни
какой д ругой  специалист, долж ен обладать прочным и знани
ями и навыками в самых различных областях науки и техни
ки. О сновы этих знаний и навыки в их использовании приоб
ретаю т наши студенты. Они изучают математику и физику, 
механику и электронику, вычислительную технику и эконом и
ку. В лабораториях проф илирую щ ей кафедры —  кафедры 
технологии маш иностроения наши студенты работают с при
борами, способным и изм ерить разм еры деталей с ош ибкой в 
сотни раз меньшей, чем  толщина человеческого волоса, зна
комятся с м еталлореж ущ им и станками, способными выпол
нить обработку слож нейш их деталей без участия рабочего, 
убеж даю тся, что обрабатывать прочные материалы м ож но не 
только инструментом из сверхтвердого сплава или алмаза, 
но также электрической искрой, лучом  лазера.

В научных круж ках студенты вместе со специалистами ка
ф едры участвуют в разработке систем адаптивн010 управле
ния, заставляющих станок «думать», приспосабливаться к ус
ловиям обработки, реш аю т проблем ы создания газовых под
шипников, работаю щ их с фантастической точностью  и бы 
строходностью  без какого-либо  износа, на м олекулярном  
и субатомном уровне ищ ут ответ на вопрос, как м ож но повы
сить прочность и улучш ить обрабатываемость инструменталь
ных и конструкционны х материалов. Результаты этих работ 
находят свое завершение в дипломных проектах, больш ую  
часть которых Государственная экзаменационная комиссия 
еж егодно реком ендует для внедрения в практику м аш ино
строения.

И нж енер-м еханик нашей специальности —  главная ф игура 
на лю бом  м аш иностроительном предприятии, не м огут 
обойтись без него и другие  отрасли, недаром  м аш инострое
ние называют основой технического прогресса.

В. ЛЕТУНОВСКИЙ, доцент,
С. ШАТОХИН, доцент, зав. кафедрой.

Содружество 
инженеров 
и ученых

в прош лом  от инженера тре
бовались, главным образом, 
профессиональные знания «на 
память», умение ориентиро
ваться в теоретических осно
вах и проблемах смежных спе
циальностей. А превыш е всего 
ценился практический опыт 
инженера в цехе завода, в 
замкнутой сфере внутрицехо
вых задач. Сегодня такой опыт, 
разумеется, не потерял смыс
ла, но он крайне недостаточен.

Знания соврем енного «куз
неца», как принято называть 
специалиста в области обра
ботки металлов давлением, 
уходят вглубь физики метал
лов. У нас применяются, на
прим ер, рентгеновский ана
лиз, методы ультразвукового 
контроля инструмента и про
изводимых деталей, ведутся 
исследования кристаллических 
реш еток и сил м ежатомного 
взаимодействия.

Постановка все новых про
блем в кузнечно-прессовом  
производстве стирает грань 
м еж ду учены м  и производст
венником. Ученые кафедры 
публикую т научные статьи в 
Соавторстве со специалистами 
предприятий, а инженеры - 
практики часто читают лекции 
в институте. Важным звеном в 
содруж естве вуза и завода яв
ляются студенты.

Такое сотрудничество, а так
ж е оптимальная организация 
труда и учебы даю т полож и
тельные результаты. В наши 
дни им ею т место факты, когда 
от идеи до испытания первого 
опытно - пром ы ш ленного об
разца новой конструкции или 
новой технологии проходит 
всего 2— 3 месяца. Раньше же 
случалось, что уж е  готовые на
учные разработки ждали сво
его  внедрения годами.

Инж енеру иногда прихо
дится решать самые неож идан
ные для него технические воп
росы. Чаще всего это происхо
дит, когда проблема лежит на 
стыке наук. В этом случае ему 
надо уметь быстро обменяться 
знаниями со специалистами 
смежных наук, с которыми 
предстоит совместно работать, 
самому понять новое и д оход 
чиво, без искажения, передать 
свои знания товарищ ам. В та
ких сложных ситуациях даже 
психологическое состояние 
лю дей имеет больш ое значе
ние. Вот почем у так важны те 
нравственные качества и прак
тические навыки, которы е сту
денты приобретаю т во время 
занятий в лабораториях инсти
тута и на производственной 
практике. В. КОЗЛОВ,

доцент.

Студенты механического 
факультета активно участвуют 
в общественной жизни инсти
тута.

На снимках: факультетский
хор готовится к смотру худо
жественной самодеяте?В>но- 
сти; на субботнике по благо
устройству Студенческого го
родка.

Тысячелетия назад, когда 
наши предки научились пла
вить руду, возникло литейное 
дело как искусство обработки 
металла. А рхеологи  находят 
удивительные отливки из 
бронзы, золота, серебра —  фи
гурки животных, украшения, 
чаши, скульптуры —  первые 
творения литейщ иков далеко
го прош лого. Известны м ного 
численные памятники русско
го литейного мастерства; рос
сийские Царь-пуш ка и Царь- 
колокол, памятник Петру П ер
вому у Невы, памятник П уш ки
ну на Пуш кинской площади в 
М оскве. Эти творения мы и 
сейчас воспринимаем как ис
тинные ш едевры искусства, 
вызывающ ие огром ны й инте
рес оригинальностью  техно
логических реш ений и высо
ким качеством исполнения.

М ногие  века труд  литейщика 
оставался очень тяжелым. В 
дыме и грохоте, в атмосфере, 
насыщенной ж гучим и, едкими 
испарениями, создавал о н ^  из
делия. Сегодня литейный цех 
меняется на наших глазах. По
явились новые машины, за
менившие ручной труд, совре
м енное автоматизированное 
оборудование. Разрабатыва
ются проекты  участков и це
хов, управляемых с помощ ью  
ЭВМ, внедряю тся промыш лен
ные манипуляторы (роботы) 
для выполнения тяжелых и 
м онотонны х операций, прим е
няются электрохимические и 
электрогидравлические мето
ды очистки отливок.

Литейное производство пре
вратилось в м ощ ную  заготови
тельную базу современной 
промышленности. В 1976 году 
вес изготовленных в СССР от
ливок составил 24,5 млн. тонн, 
т. е. 30 процентов м ирового  
производства. Н епрерывно ра
стет производство отливок и в 
нашем крае. К 1990 году в нем 
будет получено около милли
она тонн литья, в том числе на 
крупных строящихся предпри
ятиях —  заводе Автом обиль
ных прицепов в С основобор- 
ске, вагоностроительном заво
де в Абакане, в объединении 
по производству зе рноуб ороч 
ных комбайнов в г. Назарове, 
на заводе тяжелых экскавато
ров в Красноярске и других.

Соверш енствование техноло
гии литейного производства 
базируется на достижениях 
технических дисциплин, изуча
ю щ их процессы  и явления в 
металле и ф орме. Создание 
математических моделей от
ливки позволит теоретически 
обосновать и оптимизировать 
технологические процессы, 
обеспечить литейное произ
водство автоматическими си
стемами управления. Говоря о 
литейном производстве прош 
лого  и настоящего, следует 
заглянуть и в недалекое буд у
щее. Одна из интереснейших 
областей —  космическая тех
нология. О рганизация рента
бельного и технически целесо
образного пром ы ш ленного 
производства с использованием 
«выгодных» ф акторов косм иче
ского пространства —  неве
сомости, вакуума, низких тем
ператур представляет большой 
интерес для литейщ иков, от
крывает перед  ними новые 
возможности.

Специалистов по специально
сти «машины и технология ли
тейного производства» готовит 
и наш институт. < Обучение в 
нем ведется по новым учеб
ным планам и программам, 
предусматриваю щ им более 
глубокое  изучение основ ф ун
даментальных наук; математи
ки, физики, химии и физиче
ской химии. В институте есть 
вычислительный центр, и сту
денты могут использовать 
ЭВМ при решении лаборатор
ных задач, при дипломном  и 
курсовом  проектировании. 
Ученые кафедры машин и тех
нологии литейного производст
ва ведут разработку актуаль
ных проблем в тесном с о д р у 
ж естве с академическими и 
отраслевыми институтами. В 
частности, мы разрабатываем 
новый способ получения о тл и 
вок повышенной износостой
кости из ком позиционных м а
териалов на основе карбидов 
тугоплавких металлов, ищ ем  
пути улучшения стальных от
ливок методом электрош лако- 
вого литья и т. Д. В разработ
ке этих проблем активно уча
ствуют студенты.

В. БАБКИН, 
доцентг^
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Научно-исследовательской ра
боте студентов на механическом 
факультете отводится важная
роль. Здесь работают круж ки, 
СКВ, клуб «Гидронавтика». О ко
ло 350 студентов заняты реаль
ными разработками по тематике 
технических кафедр, м ногие из 
них участвуют в научно-техниче
ских конф еренциях. Ряд работ от
мечен медалями и другим и на
градами на всесоюзных, краевых 
и городских см отрах-конкурсах, 
около половины дипломных п р о 
ектов выпускников прош лого го 
да реком ендовано к внедрению .

Участие в научно-технических 
исследованиях дарит студентам 
радость творчества, *  помогает 
глубж е освоить будущ ую  специ
альность.

На снимках: в студенческом
конструкторском  бю ро . Его кур и 
рую т м олоды е сотрудники каф ед
ры  технологии маш иностроения 
Ю . А . Пикалов и А . С. Тю риков; 
занятие по основам автоматики 

сварочного производства ведет 

старший преподаватель А. П. Ку- 

рилин.

Ф ото Е. Ванслава.

Таков
современный
кузнец

Развитие техники реш аю щ им  
образом  зависит от того, каки
ми материалами она распола
гает. О днако получить материа
лы с нужным и ф изико-м еха
ническими свойствами —  лишь 
половина дела. Вторая полови
на, часто более сложная и важ
ная, —  суметь обработать эти 
материалы. И здесь особая 
роль отводится специалистам 
г;о обработке металлов дав
лением, о работе которы х у 
большинства людей, даж е у 
тех молодых, кто выбирает 
проф ессию  инженера-механи- 
ка кузнечно - прессового про
изводства, довольно скудные 
и часто неверные сведения. 
Чаще всего ' специалист по об
работке металлов давлением у 
них ассоциируется с м олод- 
цом -геркулесом  с огром ны м  
молотом  в руках на фоне пы
лаю щ его горна. Такое пред
ставление давно устарело. 
С овременный инженер-М еха- 
ник по машинам и технологии 
обработки металлов давлением 
стоит за пультом счетно - ре 
шающ ей машины, ломает голо
ву над труднейш ими техничес
кими проблемами.

Советские металлурги, по
лучили такие обладаю щ ие 
уникальными свойствами сверх
высокой чистоты металлов, 
как вольфрам, ниобий, тантал, 
цирконий, м олибден, титан, 
рений. Эти металлы (кто-то их 
окрестил «великолепной се
меркой»), благодаря удачно
му сочетанию таких важнейш их 
для новой техники свойств, как 
исключительная тугоплавкость, 
высокая ж аропрочность, ко р 
розионная стойкость, низкий 
тем пературны й коэфф ициент 
расширения, по праву заняли 
особое место в арсенале сов
ременных материалов. К со 
жалению , перечисленные
свойства металлов сочетаются, 
как правило, с высокой твер
достью  и хрупкостью . Это 
очень затрудняет, а чаще все
го делает вообщ е невозм ож 
ной обработку таких материа
лов традиционными метода
ми.

О дним из выдающ ихся успе
хов советских ученых в послед
ние годы явилось создание 
исключительно эфф ективного 
технологического  процесса, 
получивш его название «ги дро
статического прессования». 
Давления, которые возникают 
в стволе артиллерийского 
орудия в мом ент выстрела, со
ставляют всего три-четыре ты
сячи атмосфер. Решиться ж е на

использование для обработки 
материалов давления в 30 и 
более тысяч атмосфер —  не 
означало ли это превратить 
современный завод в артил
лерийский полигон с той су
щественной разницей, что' на 
этом полигоне все время 
долж ны трудиться рабочие, 
зная, что еж ем инутно рядом  
с ними м ож ет разорваться 
мощ ный снаряд?

Сегодня все эти прессы, ра
ботаю щ ие при высоких дав
лениях, успеш но справляются 
со своими обязанностями, 
причем безопасность обслу
ж иваю щ его  персонала полно
стью гарантирована. Детали 
же, которы е при этом получа
ют, имею т гладкую , блестящ ую  
поверхность, класс точности 
обработки значительно выше 
по сравнению  с обычными м е
тодами.

О днако метод высоких дав
лений неприменим из-за тех
нических трудностей, когда 
приходится получать крупно
габаритные изделия из слит
ков относительно больш их се
чений. О бработка таких заго
товок ведется в вакууме или 
инертном газе. Такой завод по 
своему внеш нему виду, осо
бенно из-за тех скафандров, 
в которых работают рабочие, 
напоминает скорее косм од
ром.

Ш и р о ко  внедряю тся в прак
тику и такие прогрессивны е 
методы, как обработка метал
лов в з р ы в о м ,'с  пом ощ ью  им
пульсов электрического и м аг
нитного полей и т. д.

Краткий перечень только не
которы х сущ ествую щ их и воз
м ож ны х способов обработки 
металлов давлением говорит о 
том, насколько необходима 
всесторонняя подготовка спе
циалистов этого проф иля. А 
готовит их, применяя все сов
ременные методы обучения, в 
том числе сочетание учебы с 
научно - исследовательской 
деятельностью, кафедра ма
шин и технологии обработки 
металлов давлением. Студен
ты у нас не только открываю т 
каждый для себя старую исти
ну, что от практики к теории 
и от теории снова к практике—  
таков путь познания истины, 
но и сами исследуют процес
сы по обработке металлов дав
лением, используя все возм ож 
ные современные методы и ап
паратуру.

И. ТАЛАШКЕВИЧ, 
доцент, зав. кафедрой.

НЕ УЧЕБОЙ 

ЕДИНОЙ
Не учебой единой живут 

студенты-механики. Настоящ ую 
закалку и серьезные практи
ческие навыки получаю т они в 
стройотрядах. Их у нас четы
ре: «Романтик», «Кварц», «М е
ханик» и «Рубин». Бойцы ССО 
работают летом в Краснояр
ске, Норильске, в Игарке мы 
грузим  экспортную  древесину, 
на П одкаменной Тунгуске стро
им дом ики для геологоразвед
чиков, прокладываем ж елез
нодорож ны е пути. Только в 
прош лом году наши отряды 

освоили 683 тысячи рублей ка

питаловложений.

ВСЕ, ЧТО 
ПОЖЕЛАЕТЕ

Вы хотите заниматься спор

том? Наш факультет постоян

но в тройке лучших по спор- 

тивнопмассовой работе, а в та

ких видах спорта, как зимний 

футбол, шахматы, баскетбол, 

настольный теннис, легкая ат

летика, нашим спортсменам 

нет равных в институте.

Если ж е вас интересует са

м одеятельное творчество, вы 

см ож ете заняться им в наших 

круж ках. Вокально-инструмен

тальный ансамбль, хоровой 

круж ок, танцевальный, худО '^ 

ж ественного чтения, вокаль

ный коллектив —  выбирайте.

В см отре худож ественной са

модеятельности института у 

нас второе место.

В. пинигин,
секретарь б ю р о  ВЛКСМ М Ф .

Сварка —  один из ведущ их 
технологических процессов 
сов,ременной промышленности. 
От степени его развития и со
вершенствования во м ногом  
зависит уровень технолопии в 
машиностроении, строительст
ве и других отраслях народно
го хозяйства. Сварочная техни
ка позволяет надежно соеди
нять детали практически л ю 
бых размеров и конф игураций 
—  от компонентов мельчайших 
электронных приборов до ги
гантских частей машин и со о р у
жений. Примечательно, что 
сваривают не только детали 
из металлов и их сплавов. 
М ож но  сварить металл с кера
микой, стеклом и т. д. Но в 
каж дом  случае применяется 
рациональный способ.

Традиционной является свар
ка плавлением, когда соедине
ние образуется за счет мест
ного расплавления соединяе
мых кром ок KajpiM-либо источ
ником, например, высокоам
перной электрической дугой, 
световым либо электронным 
лучом и т. д. А  лазерный луч 
м ож ет сварить детали на рас
стоянии 0,5— 2 метра. Более 
того, подобны м  ж е лучом  сва
ривается пораженная ткань 
человеческого глаза, а при по
мощ и ультразвуковой сварки 
успеш но соединяю т биологи
ческие ткани ж ивого  организма, 
например, кости, сосуды и т. д. 
Так, сварка из м аш инострое
ния перешла в другие  области 
человеческой деятельности, в 
частности, в медицину.

В подавляю щ ем большинст

ве м олоды е люди знакомы 

только с ручной сваркой, кото
рая чаще всего используется 
в строительстве при монтаже 
блоков домов, при ремонте 
промыш ленных объектов. Но 
доля этого способа составляет 
не более 10 процентов от все
го объема сварочных работ. 
На маш иностроительных пред
приятиях 60-80 процентов ра-

Универсальная
специальность
бот выполняю т полуавтоматы 
в среде защ итного газа и ав
томаты под слоем флюса. 
Примечательно, что сварка м о
жет производиться не только 
в обычных земнь:х условиях, 
но и в космосе. П рош ло не
м ного  времени с тех пор, 
когда сварочная камера «Вул
кан» была выведена «Сою зом - 
6» в космос. На орбитальной 
станции «Салют-5» наши кос
монавты Б. В. Волынов и 
В. М. Ж олобов осущ ествили 
вы сокотем пературную  пайку 
трубчатых конструкций. Ш и р о 
ко используются такие виды 
сварки, как электроконтактная, 
сварка взрывом, холодная 
сварка пластичных металлов, 
сварка трением, диф ф узион
ная сварка в вакууме и д р у 
гие.

О чевидно, что поле деятель
ности будущ их инженеров по 
оборудованию  и технологии 
сварочного производ с т в а 
очень велико. Чаще всего в 
задачу специалиста входит раз
работка соверш енной техноло
гии и технологической оснаст
ки для сварки того  или иного 
узла. При этом долж на быть 
обеспечена комплексная меха
низация и автоматизация всегО' 
технологического процесса!. 
Специальность инж енера-свар- 
щика —  универсальная, он м о 
ж ет применить свои знания 
практически в лю бой отрасли 
народного хозяйства, будь то 
м аш иностроение или строи
тельство.

О сновными общ етеоретиче
скими дисциплинами, на кото

рых базируется подготовка 
специалистов-свэрщ иков, яв
ляются физика, химия, мате
матика, а общ еинж енерны м и—  
теоретическая механика, тер
модинамика, электротехника, 
материаловедение, сопротив
ление материалов. Студенты 
изучают также специальные 
дисциплины: теорию  свароч
ных процессов, расчет и про 
ектирование сварных конструк
ций, технологию  и оборудова
ние сварки плавлением, техно
логию  и оборудование кон
тактной электросварки и д р у 
гие.

На кафедре оборудования и 
технологии сварочного произ
водства работают высококва
лиф ицированные преподавате
ли, из которых более 60 про
центов имею т ученые степени 
и звания; имеется хорош о ос
нащенная лабораторная база.

Кафедра ведет больш ую  на
учн ую  работу в области кон
тактной сварки, наплавки твер
дых сплавов и сплавов на м ед
ной основе. К научной работе 
постоянно привлекаются сту- 
.денты, которы е непосредствен
но участвуют в исследованиях 
технологии и разработках об о 
рудования для сварки, наплав
к и  и плазменного напыления. 
О  результатах своей научной 
работы м ногие студенты д ок
ладывают на институтских и 

городских конф еренциях сту

денческого  научного общ ест

ва.

А . РУКОСУЕВ, 
доцент, зав. каф едрой.
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О коло сорока преподавателей нашего института —  
докторов и кандидатов наук выступили с докладами 
на краевой научно-практической конф еренции «Пу
ти повышения эффективности научных исследова
ний и укрепления связи науки с производством». В 
ее работе приняли участие научные работники ака
демических, научно - исследовательских, проектных 
институтов, вузов Красноярска и края, руководители 
и специалисты строек и промыш ленных предприя
тий, партийные и советские работники. Выработан
ные конф еренцией реком ендации будут способст
вовать эффективности научных исследований, более 
успеш ном у выполнению перспективного плана раз
вития производительных сил края.

НА СНИМКАХ; идет пленарное заседание конфе
ренции; на одной из ее секций выступает заведую
щий кафедрой автодорог, мостов и фундаментов на
шего института доцент Г. Ф. Шишканов; участники 
конференции осматривают план строительства цент
ра города Красноярска.

Ф ото Е. Ванслава.
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ЖПЕХП 
Ф ОТОКЛУБА

Студенты и сотрудники нашего 
института хорош о знаю г ф ото
клуб «Окна». Работы его членов 
неоднократно публиковались в 
газете «Политехник», творчество 
студентов - ф отолюбителей ш и ро
ко было представлено на инсти
тутских выставках.

В «Окнах» работают способные 
и увлеченные люди, м ногие из 
которы х стали настоящими ма
стерами искусства «светописи». 
П одтверж дение тому —  диплом 
Всесою зного ф отоконкурса, ко
торый проводили Красногорский 
механический завод, журнал «Со
ветское фото» и газета «Комсо
мольская правда».

Большой успех выпал на долю  
члена наш его фотоклуба Алек
сандра Евтеева. На Всесоюзном 
конкурсе, организованном  ВЦСПС 
и ж урналами «Советское фото» 
и «Туризм и экскурсия», он занял 
первое место. А . СЕМЕНОВ.

СТРЕЛЯЮЩИЕ ЛЫЖНИКИ
С 18 по 23 марта в Свердлов

ске проходили соревнования 
студентов на первенство СССР 

по биатлону.

В течение всего спО|ртивного 

сезона шел отбор команд для 

участия в финале, и команда 

нашего института завоевала на 

это право ценой м ногих по

бед.

Наша команда состояла из 

шести человек; А. Сизых, О. 

Дордаев, А. Петриковский, С. 

Квашин, В. Румян ц е в, В. 

Севруяов. С первого дня со

ревнований ребята были лиде

рами. С небольшим отрывом 

их преследовали студенты 

М инского института физкульту

ры и Владимирского политех

нического. Исход борьбы  за 

командное место долж ен был 

решиться в последний день 

первенства в эстафетном беге 

4X7,5 км. Четверо участников 

нашей команды выиграли эту 

эстафету! В итоге —  первое 

место в стране. Андрей Сизых 

на этих соревнованиях выпол

нил норматив мастера спорта. 

Теперь в нашей команде би

атлонистов уж е трое мастеров.

Поздравляем ребят с боль

шой победой!

Ю. ДЕРГАЧЕВ, 

ст. преподаватель кафедры 
физвоспитания.

ДОСУГ НАШ

Рассказ о вещах 
необычных...

Стрелка часов приближалась к семи. М ы вышли из дом у и на
правились К институту. Погода стояла замечательная. В этот ти
хий и ласковый вечер долж на была состояться лекция о японском 
киноискусстве, сопровож даем ая фрагментами из фильмов.

Преисполненные всяческих наДежд, мы приближались к ак
товому залу института. Дверь была слегка приоткрыта. М ы опаз
дывали и боялись, что нам достанутся самые плохие места. За
ходим... Где-то в передних рядах виднеются пять-шесть голов, а 
вокруг —  убийственная тишина (правда, спустя некоторое вре
м я, аудитория увеличилась десятков до трех).

Вот такое «романтическое» начало предш ествовало этой заме
чательной лекции. М ы думали, что ее отменят из-за малого 
количества слушателей, но, как ни странно, она состоялась и по
корила всех. Говорилось в ней о вещах необычных, поистине уд и
вительных. Не стану пересказывать всей лекции, остановлюсь 
лишь на некоторы х интересных вещах. Япония —  страна во м но
гом  загадочная для европейцев. Японцы отличаются от других 
народов не только внешним обликом, но и своими традициями, 
искусством, м ировоззрением . Особая черта, присущ ая всем 
японцам, —  чувство долга, чести. У них м ного  условностей в 
общ ении, их этикет сложен, правила неукоснительны. Например, 
принято не показывать своего горя. На экране —  эпизод из филь
ма; у ж енщ ины  только что ум ер м уж , но в присутствии д р у 
гих лю дей она улыбается и разговаривает с ними, как будто ни
чего  не случилось...

Всего одна шестая и без того  небольш ой территории Японии 
пригодна для земледелия. И это заставляет жителей страны це
нить каждый клочок земли и вкладывать в него огром ны й труд. 
Японцы очень работоспособны  и лю бую  работу выполняют ка
чественно, скрупулезно...

Своеобразен японский театр, который жители страны очень 
ценят и любят. В нем м ного  условностей, которые меш ают неис
куш енном у зрителю  понимать суть происходящ его на сцене. 
Например, показ героев «крупны м  планом». Артист выходит на 
сцену, становится в нуж ную  по замыслу позу и стоит минут 10—  
15 неподвижно. Во время спектакля за персонажами пьесы по 
стоянно бегаю т «тени» —  небольш ие человечки в черном . О ни 
передвигаю т декорации, мебель, если гер о ю  нужно сесть в тече
ние действия, то этот человечек будет какое-то время бегать за 
ним со стулом, пока герой не сядет. Ко всему этому непросто 
привыкнуть, и мы с трудом  понимаем происходящ ее на сцене.

В Японии м ного  талантливых реж иссеров и актеров. Япон
ские фильмы часто занимают призовые места на киноф естива
лях. Волнующ ие и впечатляю щ ие фрагменты из некоторы х лент 
были показаны нам. Работу одного  из режиссеров, наверняка, 
м ногие читатели видели —  это «Дерсу Узала» Куросавы. Но, м о
жет быть, лишь немногие знают о ж изни этого реж иссера и о 
том, что покончил ж изнь он самоубийством.

Рассказанное мной —  лишь малая доля того, что услышали 
и увидели мы во время лекции. И м ож но только пожалеть, что 
было нас всего 30 человек, хотя зал вмещает более полутысячи.

Л. МЕХОНЦЕВА, студентка АДФ, слушательница отделения
журналистики ФОП.

На голубых 
дорожках

Завершилось первенство края 
по плаванию, проходивш ее с 17 
по 19 марта в Ачинске. С туден
ты наш его института, вош едш ие 
в состав команды Красноярска, 
выступили весьма успешно. С ер
гей Ш ахматов (ТЭФ) стал чем пи
оном в плавании кролем на дис
танции 100 метров, а на 200 и 400 
метров он стал серебряны м  при
зером.

В заплывах на 100 и 200 м етров 
стилем брасс в число призеров 
вошли наши Алексей М амаев и 
Владимир Татаринов (СТФ). Они 
приняли участие в эстафетах и по
бедили. Теперь нащм пловцы гото
вятся к чемпионату Сибири в О м 
ске.

Удачных вам стартов, товари
щи!

Г. ЗАНКИН, 
ст. преподаватель кафедры 
физвоспитания.

В нашем бассейне прош ли со
ревнования преподавателей и сот
рудников института в зачет спар
такиады «Бодрость и здоровье». 
В упорной борьбе победу о д е р 
жала команда РТФ, завоевавшая 
52 очка, на втором месте —  ко
манда ТЭФ (51 очко), на третьем 
—  команда учебного  отдела (50 
очков).

Лидерами в личном первенстве 
среди ж енщ ин стали Г. Е. Ш ейко 
(ТЭФ), Г. Н. Подборонникова 
(М Ф ), С. Н. Братик (РТФ), Г. М. 
Габитова (каф. физвоспитания), 
Ж. М , Срыбник (ТЭФ). Самые бы
стрые пловцы среди м уж чин —  
С. М. Плотников (ЭМ Ф ), Г. Н. Зан- 
кин (каф. физвоспитания), В. И. 
Гринцевич (АД Ф ), С. А. Тарасов 
(М Ф ), Я- М. М агазаник (ТЭФ), 
3. Г. П огорелов (АД Ф ). В апреле 
их ж дут старты м ежвузовской 
спартакиады.

Г. ИВАНОВ.

ПОД ОСТРЫМ УГЛОМ

всю ночь
ГУЛЯЛИ до УТРА

М еня возмущает поведение 

дипломников нашего института.. 

Сдадут экзамены, и мы у ж е  

знаем, что сегодня в нашем об

щ ежитии №  3 будет кош м ар

ная ночь. В 10 часов вечера) 

они начинают «накачиваться», 

а в 3 часа ночи подскакиваешь 

с кровати от дикого  крика —  

это будущ ие инженеры прове

ряю т гром кость своего голоса. 

С коро  ведь на подчиненных 

кричать! О рут, не переставая, 

часа два. А  когда охрипнут, 

выносят проигрыватель в кори

дор.

И самое грустное, что никто> 

не выходит усмирять распа

ливш ихся «инженеров». Вчера) 

у них было распределение.. 

Опять крики и пение до утра;. 

Кричат двое-трое, а не 

спят все. О дни юнош и кричат, 

другие  ю нош и терпят, пытают

ся заснуть под эти крики: 

Ж дут, когда сами окажутся на 

пятом курсе, чтобы так ж е вы

ражать свою  «радость»?

В. КЛИНЦОВА, 
студентка СТФ, слушатель
ница отделения журналнстн- 
ки ФОП.

В воскресенье, 2 апреля, а 
9 часов в аудитории Г-466 про

водится математическая олим
пиада. Приглашаются все же
лающие!

Н АШ  АДРЕС И ТЕЛЕФОН; 660074, г. Красноярск-74, ул. Киренского, 26, корпус кГ», 
комн. 302 и 304, тел. S-96-11-6S (11-65 —  внутр.]
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